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Магнитопорошковая дефектоскопия (МПД) предназначена для выявления тонких 
поверхностных и подповерхностных нарушений сплошности металла – дефектов, 
распространяющихся вглубь изделий. Такими дефектами могут быть трещины, 
волосовины, надрывы, флокены, непровары, поры. 

     Магнитопорошковый контроль является одним из основных методов 
неразрушающего контроля и необходим для проверки ферромагнитных металлических 
конструкций. 

     В зависимости от конкретных задач неразрушающего контроля, марки 
контролируемого материала, требуемой производительности метода, могут 
использоваться те или иные первичные информативные параметры. К числу наиболее 
распространенных относятся: коэрцитивная сила, намагниченность, индукция 
(остаточная индукция), магнитная проницаемость, напряженность, эффект Баркгаузена. 

     В результате проведенных экспериментов было установлено, что 
выявляемость дефектов при МПК напрямую зависит от глубины их залегания и 
расположения в зоне намагничивания.  
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