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В работе рассмотрены вопросы технологии изготовления и сборки 
панелей, а также конструкция автоматизированной линии для их 
производства. 

Технологический процесс включает в себя профилирование полосы на 
специализированных профилегибочных станах с получением мерных 
профилей двух типоразмеров и  неразъемное соединение этих профилей в 
рамы разных форм и размеров.  

Выполнено моделирование процесса профилегибки в программном 
комплексе COPRA2002, по результатам которого определены оптимальные 
параметры станов. Выполнено, также, моделирование процесса соединения 
профилей между собой завальцовкой с использованием программного 
комплекса DForm. 

Разработаны конструкции профилегибочных станов, летучих штампов 
для пробивки и отбортовки отверстий  в движущейся ленте перед входом в 
стан и летучих ножниц для отрезки профилей заданной длины, а также 
устройства для сборки профилей в раму с использованием цангового 
механизма завальцовки. 

Конструкции, разработанные в чертежах, представлены также и в  
трехмерном изображении. 
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Рис. 1. Общий вид линии. 
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