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Основная задача современного машиностроительного комплекса и 
нефтегазового машиностроения: повышение работоспособности оборудования при 
одновременной экономии материальных, энергетических и трудовых ресурсов. 

Сварка - технологический процесс получения неразъёмного соединения 
посредством установления межатомных и межмолекулярных связей между 
свариваемыми частями изделия при их нагреве (местном или общем), и/или 
пластическом деформировании. 

С помощью сварки изготавливается и производится монтаж большей части всех 
конструкций, применяемых в нефтегазовой отрасли. Однако, сварное соединение, как 
правило, является концентратором напряжений, местом расположения различных 
дефектов и нежелательных структурных изменений. Основным методом по улучшению 
качества сварных соединений является применение различных типов операций 
термической обработки.  

Существует также ряд других способов повышения качества сварных 
соединений. Одним из таких способов является виброобработка в процессе сварки, 
которая позволяет повысить механические и коррозионные свойства сварных 
соединений ещё в процессе  сварки изделия, что может в ряде случаев может снижать 
трудоемкость, сокращать затраты и повышать механические свойства сварных 
соединений.   

Рассмотрев более подробно данную тему, мы пришли к выводу, что при 
сопутствующей вибрационной обработке соединений в процессе сварки вибрационное 
воздействие воспринимает не только затвердевший металл сварного соединения, но и 
расплавленный и кристаллизующийся металл сварочной ванны. Это не только 
позволяет получить более широкий спектр положительных эффектов от обработки, но 
и даёт возможность применения локального ввода упругих колебаний непосредственно 
в зону сварки, что значительно снижает требуемую мощность вибрационных устройств 
и повышает универсальность метода.  

Экспериментально нами установлено, что вибрационная обработка, проведенная 
в процессе дуговой сварки, на частоте 50 Гц позволяет почти в 3 раза снизить размеры 
микропор в металле сварного шва, а также снизить размеры зерен и повысить 
однородность структуры. 

К отрицательным факторам, появляющимся при чрезмерном превышении 
энергии упругих колебаний (амплитуда вибрации выше 1 мм), можно отнести 
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появление трещин, выплесков, кристаллизацию с появлением различного рода 
поверхностных дефектов, пористости.  
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