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Объектом исследования является технология применения комбинированной магнитной 
системы, предназначенная для создания поперечного магнитного поля, пронизывающего 
жидкий металл сварочной ванны, для предотвращения провисания корня сварного шва. 

Цель работы — определить влияние ферромагнитного материала на распределение 
магнитных полей при сварке в четырехполюсном поле. 

В процессе работы был проведен патентный и литературный обзор в направлении о 
влиянии поперечного магнитного поля на форму сварного шва и оборудовании необходимом 
для ввода и создания поля. 

В результате исследования были получены графики магнитной индукции, а также 
графики магнитной индукции при вводе ферромагнитного материала. 

Данная технология с использованием магнитной системы позволяет регулировать 
магнитное поле в области дуги и ванны и перемещать область с минимальным магнитным 
полем по высоте относительно поверхности свариваемых деталей. 
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