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Доклад на тему «Штамповка эксцентриковых валов» посвящен вопросам проблемы 
перевода штамповки на молотах эксцентриковых валов на технологию штамповки на 
кривошипном горячештамповочном прессе. Представлен разработанный 
технологический процесс штамповки на КГШП на примере эксцентрикового вала с
максимальным размером по длине 317.5мм и максимальным диаметральным размером 
61мм. В представленной технологии разработаны: чертеж холодной поковки, чертеж 
горячей поковки, чертеж горячей поковки до процесса выкрутки, чертеж вальцованной 
заготовки. Кроме этого, построены эпюры сечении и эпюры диаметров. С помощью 
программного пакета Q-Form-3D было выполнено поэтапное моделирование процесса 
штамповки. Промоделированы процессы предварительной и окончательной штамповки.
Приведен анализ полученных моделей.
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