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Объектом исследования являются операции вытяжки и отбортовки, получаемые при 

технологическом процессе изготовление детали типа «Крышка».  В работе требуется найти 

такое сочетание коэффициентов вытяжки и от бортовки, которые позволят снизить 

необходимую для изготовления детали нагрузку без образования дефектов производства [1]. 

Базовый технологический процесс состоит из следующих операций: после вырубки 

заготовки из ленты следует вытяжка цилиндрической и конусной частью, а также второй 

цилиндрической части, следующей после конической. Далее следует обрезка, совмещенная с 

вырубкой, и отбортовка. 

Процессы вытяжки и от бортовки зависят от многих параметров, например, высота 

вытяжки или высота борта при отбортовки. В данной работе были подобраны такие параметры, 

которые позволяют снизить нагрузку и получить необходимую высоту борта, что 

соответственно уменьшает нагрузку пресса при изготовлении данной детали и уменьшает износ 

пресса [2]. 

При исследовании операций вытяжки и отбортовки были созданы модели 

технологического процесса в программном комплексе Autoform R5. В результате 

моделирования были получены FLD-диаграммы, которые показывают вероятности 

возникновения дефектов, таких как складкообразование, разрыв и других на определенном 

этапе производства [3]. 

В ходе работы было проведено сравнение результатов моделирования, а именно 

полученных FLD-диаграмм, и были получены параметры, которые позволяют снизить нагрузку 

при операциях вытяжки и отбортовки. 
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