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Целью данной работы явилась разработка теоретических основ анализа 

вальцевания пера лопатки ГТД. 
В процессе работы проводилась разработка теоретических основ 

анализа вальцевания пера лопатки ГТД, проводилось экономическое 
обоснование предложенной технологии, рассматривались вопросы охраны 
труда и техники безопасности. 

В результате работы рассмотрены существующие методы задания 
припусков при вальцевании и разработано несколько способов изменения 
угла закручивания пера лопатки ГТД. Приведено экономическое обоснование 
предлагаемого технологического процесса. Учтены вопросы техники 
безопасности и охраны труда. 

Необходимые технические требования не может обеспечить ни один из 
применяемых технологических процессов при экономически целесообразном 
уровне трудоемкости изготовления. Оптимальной является технологическая 
схема изготовления лопатки компрессора ГТД, включающая в себя холодную 
вальцовку для окончательного формообразования пера. 

Профиль пера при вальцовке окончательно оформляется на выходе из 
валков, т.е. толщины каждого отдельно взятого сечения при абсолютно 
жестких валках зависят только от точности инструмента. Наиболее 
распространенный материал для изготовления вальцованных лопаток - 
жаропрочный сплав ЭП718ИД. После последнего перехода 
предусматривается термообработка в вакууме. На нашем предприятии 
вальцевание производят на специальных установках типа ВС-2 и ВС100М. 

Вальцевание позволяет исключить из технологического процесса 
изготовления лопатки операции шлифования, полирования и 
деформационного упрочнения пера. Снижает трудоемкость изготовления 
лопатки на 35-40%, объем ручных полировальных работ - на 50-55%. 
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