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Идентификация моделей параметров фазовых  превращений требует огромного объема 
экспериментальных исследований, поэтому решение задачи возможно только с привлечением 
литературных данных [1]. Статистическая обработка позволяет скомпенсировать ошибки и 
неточности, неизбежно присутствующие в таких данных. 

В качестве источников экспериментальных данных для определения параметров 
фазовых превращений сталей были выбраны атласы диаграмм распада аустенита 
отечественных [5] и иностранных авторов [2,4]. Важно, что стали испытывались в условиях 
сварочного термического цикла с высокой температурой нагрева (до 1350 °С). Весьма 
качественные диаграммы сталей российских и зарубежных марок были представлены в атласе 
немецкого ученого П.Зайфферта [2]. 

При обработке диаграмм следует иметь в виду неточность и несогласованность 
существующих визуальных методов анализа итогового фазового состава по микрошлифам. 
Наиболее надежными и объективными являются результаты измерения твердости, с твердостью 
хорошо коррелирует ряд других механических свойств материала [3]. Именно твердость была 
выбрана в качестве критерия итогового фазового состава образца. В связи с этим были 
построены регрессионные зависимости твердости от химического состава для каждой фазы 
легированных сталей.  

Сопоставление реальных температурных интервалов легированных сталей с расчетными 
позволило не только оценить построенные модели, но и сопоставить между собой данные, 
опубликованные в литературе. Были выявлены расхождения в несколько десятков градусов при 
сопоставлении данных из разных источников. Это показывает актуальность работ по 
совершенствованию моделей. 

Для построения регрессионных моделей параметров уравнения Аврами, описывающего 
феррито-перлитное и бейнитное превращения, были использованы зависимости итогового 
фазового состава от скорости охлаждения. 
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