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При горячей объёмной штамповке назначают припуски и штамповочные уклоны, 

которые  облегчают извлечение поковки из ручья штампа.  

В работе представлен метод, значительно повышающий  коэффициент использования 

металла, при штамповке прямозубого зубчатого колеса, и сокращающий объем последующей 

механической обработки, за счет получения зубчатой части поковки с наклонным боковым 

профилем, с последующим выпрямлением этого профиля (рис. 1). 

 

 
Рис. 1 Эскиз поковки второго перехода штамповки 

Этот метод состоит в применении четырех переходов штамповки. На первом 

производится предварительное формоизменение поковки; на втором производится штамповка 

поковки специальной формы (см. Рис. 1), в которой наклонённая боковая поверхность каждого 

зуба совпадает со штамповочным уклоном; на третьем переходе поковки выпрямляется на 

плоских бойках (см. Рис. 2); четвёртый - пробивка отверстия ступицы. 

 
Рис. 2 Эскиз поковки третьего перехода штамповки 
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