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В различных отраслях машиностроения широкое распространение нашли полые 

изделия различной конфигурации (цилиндрического, квадратного и прямоугольного 

поперечных сечений), изготавливаемые методами вытяжки. Применение штампов с 

перетяжными ребрами позволяет получать наиболее сложные кузовные детали. Сила 

зажима заготовки в этих штампах регулируется количеством рядов перетяжных ребер и 

высотой технологической ступеньки, что ведет к повышенному расходу металла, 

необходимому для создания технологического припуска. Количество рядов 

перетяжных ребер может достигать трех. Поэтому задача сократить необходимое 

количество перетяжных ребер является актуальной. 

В данной работе ставится задача исследовать возможность замены нескольких 

перетяжных ребер одним. 

Цель работы: исследовать процесс перетекания металла через ребро, создание 

математической модели, экспериментальная проверка модели. 

Порядок исследования:  

1. Моделирование процесса с использованием пакета Autoform. 

2. Исследование свойств материала: испытания по Эриксену, на растяжение 

(получение кривой упрочнения).  

3. Проектирование оснастки для эксперимента. 

4. Проведение эксперимента: протягивание материала через перетяжные ребра с 

помощью оснастки, используя разрывную машину Instron. Получение 

графиков сила-перемещение. 

5. Обработка результатов, создание уравнения регрессии. 
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