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В настоящий момент соединение между собой отдельных агрегатов промышленных 
предприятий, транспортирующих как сырье, так и готовый продукт, требует большого числа 
трубопроводов. Поэтому, даже на одном заводе, общая протяженность технологических 
трубопроводов может достигать нескольких километров. 

На объектах такого типа, из-за относительно небольшого диаметра трубопроводов 
(обычно Ду 80 – 150), для сварки неповоротных кольцевых стыков применяют сварочные 
головки автоматической аргонодуговой сварки открытого типа, что требует разделки кромок. 
Предлагается использовать вместо аргонодуговой сварки способ плазменной сварки, который 
позволяет сваривать толщины до 10 мм без разделки кромок, а также уменьшить зону 
термического влияния, что будет являться важным при сварке труб из различных типов сталей. 

Объектом исследования является технология плазменной сварки неповоротных стыков 
труб малого диаметра из низкоуглеродистых сталей. Цель работы - повышение 
производительности сварки неповоротных стыков труб малого диаметра из низкоуглеродистых 
сталей за счет применения плазменных процессов. 

В процессе работы проводилась экспериментальная отработка параметров режима 
плазменной сварки на трубах малого диаметра в четырех пространственных положениях 
(нижнее, вертикальное «на подъем», вертикальное «на спуск», потолочное). 

В результате исследования получены диапазоны параметров режима плазменной сварки, 
при которых осуществляется формирование сварного шва в нижнем положении. На примере 
плазменной и аргонодуговой сварки изучено влияние способа сварки на макро- и 
микроструктуру металла шва. Установлено влияние основных параметров режима на 
формирование сварного шва в различных пространственных положениях. 
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