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Основным армирующим материалом сборных железобетонных конструкций является 

стержневая арматурная сталь периодического профиля. До семидесятых годов XX века в 

железобетонных конструкциях применялась исключительно горячекатаная арматура. Однако, 

начиная с этого времени, на ряде предприятий черной металлургии началось освоение 

технологии производства арматуры, термически упрочняемой с прокатного нагрева. Эта 

технология позволяет получать арматуру, удовлетворяющую требованиям международным 

стандартам, из дешевых, низколегированных сталей, применяя упрочняющую 

термомеханическую обработку. 

Целью данной работы является повышение качества термомеханически упрочнённого 

арматурного проката в части обеспечения заданного уровня механических свойств по длине 

проката. Чтобы контролировать получаемые механические характеристики металла необходимо 

прогнозировать структуру металла после прокатки и термомеханической обработки. Разработка 

адекватной модели технологического процесса термомеханического упрочнения арматуры даст 

возможность выбора наиболее рациональных параметров технологического процесса. 

В работе проанализированы влияния основных технологических параметров на 

формирование механических свойств термически упрочненного проката, с разделением на 

параметры деформационного режима и параметры режима последеформационного охлаждения. 

Разработана конечно-элементная модель, позволяющая на основе анализа температурных полей 

и скоростей изменения температуры по сечению раската при различных условиях охлаждения 

выбирать рациональные параметры технологического процесса упрочнения арматуры. 
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