
http://studvesna.ru                                                             Всероссийская научно-техническая конференция студентов  

Студенческая научная весна 2016: Машиностроительные технологии  

1 

 

УДК  621.77.09 
 

ВЛИЯНИЕ СПОСОБА ИЗГОТОВЛЕНИЯ ПРОКАТА ИЗ СТАЛИ ТИПА 10Г2ФБ НА 

МИКРОСТРУКТУРУ, МЕХАНИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА И ХЛАДОСТОЙКОСТЬ ПОСЛЕ 

ОТЖИГА ПРИ ТЕМПЕРАТУРАХ ПОЛНОЙ И НЕПОЛНОЙ ФАЗОВОЙ 

ПЕРЕКРИСТАЛЛИЗАЦИИ 
 

Анна Борисовна Григорьева
 (1)

, Петр Геннадьевич Мартынов
 (2)

 
 

Студент 4 курса,  

кафедра «Материаловедение» 

Московский государственный технический университет им. Н. Э. Баумана 
(1)

 

ФГУП «ЦНИИчермет им. И.П.Бардина 
(2)

 

 

Научный руководитель: М. Ю. Матросов,  

кандидат технических наук, директор центра сталей для труб и сварных конструкций 
 

Исследовано влияние дополнительной термообработки (отжига) на размер зерна, 

механические свойства, и хладостойкость трубной стали 10Г2ФБ, изготовленной способами 

горячей прокатки (ГП), низкотемпературной контролируемой прокатки (НКП) и 

контролируемой прокатки с ускоренным охлаждением (КП+УО). Показано, что листы, 

изготовленные способами НКП и КП+УО, после отжига в интервале температур 750…900 ºC 

имеют значительно более высокий уровень ударной вязкости и хладостойкости, чем после 

горячей прокатки. В то же время, прочностные свойства и пластичность отличаются 

незначительно. Проведенная оценка размера зерна после термообработки показала, что сталь, 

изготовленная с применением контролируемой прокатки, даже после нормализации при 

температуре 900 ºC имеет более мелкозернистую структуру, чем горячекатаная сталь, что, 

очевидно, и является причиной ее более высокой вязкости и хладостойкости. 
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