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Изготовление сварных конструкций из алюминиевых сплавов связано с большими 

сложностями вследствие их склонности к образованию горячих трещин, а также 

разупрочнению под воздействием термического цикла сварки плавлением (σв.св.с.≤0,6σв 

осн.мет.). Для повышения эксплуатационных характеристик сварных соединений возможно 

применение новых технологических процессов, таких как различные методы сварки давлением. 

Подобным методом является сварка трением с перемешиванием. 

Одним из этапов при разработке технологии сварки является получение режимов 

процесса исключающих образование дефектов сварных соединений. Правильный выбор 

режима сварки гарантирует не только качественное формирование соединения, но и 

производительность производства сварной конструкции. 

 В настоящее время условия качественного формирования соединения до конца не 

изучены. Стабильность режима не гарантирует качества из-за множества других факторов: 

геометрические погрешности сборки, разнотолщинность, геометрия инструмента. Контроль 

косвенных характеристик процесса (температура под инструментом или давление на 

инструмент) дает возможность судить о процессах при формировании соединения.   

Для контроля  за качеством шва в процессе сварки предлагается измерение температуры 

в околошовной зоне. Это позволит оценить тепловложение от инструмента в изделие. 

В работе представлены результаты исследования температурных полей, построенных по 

численной модели. Рассмотрена зависимость температуры под инструментом от частоты 

вращения инструмента.  По результатам измерения температуры под инструментом определен 

интервал температур в ОШЗ, дающий возможность получения качественного соединения.  

Результаты исследованию дают возможность разработки модели, позволяющей по 

температуре в ОШЗ корректировать режим сварки с целью повышения  качества сварного 

соединения. 
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