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Приведены результаты исследований по определению параметров радиоволнового 

контроля, влияющих на выявляемость дефектов. Определена оптимальная частота излучения 

радиоволн для определенной толщины объекта контроля, определена глубина фокусировки для 

выявления дефектов в зоне приклея пенополиуретана к подслою. 

Анализ технологии изготовления ТЗП баков РН и возникающих дефектов в нем, влияние 

дефектов возникающих в слое ТЗП на интерференционную картину выступали в научно-

исследовательской работе в качестве объекта научных исследований. 

В результате выполненного эксперимента установлено, что для толщины 40 мм ТЗП 

баков РН, выполненных с помощью нанесения пенополиуретана необходимо проводить 

контроль с частотой излучения радиоволн 22,5 ГГц. 

Таким образом, для выявления наиболее встречающихся дефектов, расположенных на 

границе приклея пенополиуретана к подслою, необходимо задать фокусное расстояние 70 мм, 

при условии, что расстояние от антенны датчика до поверхности ОК 30 мм.  
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