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Изготовление малогабаритных сварных конструкций связано с возможностью перегрева 

металла, росту зоны термического влияния и появлению дефектов по мере выполнения шва. 

Это связано с малой теплоемкостью заготовок, а, следовательно, с ограниченным количеством 

теплоты, которое может быть введено в них без негативных последствий. Для борьбы с 

возникновением перегрева возможно изменять режим по мере сварки, понижая значение 

погонной энергии, для определения алгоритма снижения погонной энергии необходимо 

определить температурные поля на поверхности и в теле заготовок в каждый момент времени. 

Для определения температурных полей используется компьютерное моделирование, это 

универсальный метод, который позволяет получить данные о температурах еще на этапе 

проектирования изделия. 

В работе представлены результаты исследования температурных полей, получаемых при 

движении сварочной дуги вокруг стержня диаметром 12 мм. Получены данные, позволяющие 

определить температуры как на поверхности стержня, так и в его теле в любой момент времени. 

Результаты исследования дают возможность разработки модели, позволяющей 

корректировать режим сварки с целью повышения качества сварного соединения. 
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