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Была проведена научная работа по моделированию распределения остаточных 

сварочных напряжений для двух способов сварки: под флюсом и в защитных газах. 

Моделирование осуществлялось с помощью Метода Конечных Элементов (МКЭ) в 

программном комплексе «Сварка», созданным на кафедре технологий сварки и диагностики 

МГТУ им. Н.Э.Баумана. 

Руководствуясь результатами работы, а также соображениями технологичности, такими 

как производительность процесса сварки и сложность требуемого оборудования, был выбран 

способ сварки под флюсом, как более технологичный.  
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