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Для повышения надежности резьбовых соединений необходимо соблюдение 

ряда требований: высокая износостойкость и прочность витков резьбы, усталостная 

долговечность витков и стержня резьбы; высокая твердость поверхностного слоя с 

сохранением  вязкой сердцевины витков; оптимальная высота и форма 

микронеровностей поверхностного слоя; мелкодисперсная структура поверхностного 

слоя; благоприятная (радиусная) форма основания резьбы; оптимальное расположение 

волокон металла; сжимающие остаточные напряжения во впадине; защита резьбы от 

коррозии и водородной хрупкости; ремонтопригодность  и сохранность.  

Целью данной работы является формирование оптимальной структуры и 

высоких механических свойств резьбы за счет применения электромеханической 

обработки. 

Для данного исследования были взяты образцы труб из стали 38Г2С. Объектами 

исследований являлись резьбовые участки ниппеля насосно-компрессорных труб 

(НКТ) 60, 73, 89 из сталей 37Г2С, 38Г2Ф. 

Выявлено получение специфической структуры и текстуры волокон вдоль 

резьбового профиля; изменения микрогеометрии (параметр шероховатости составил 

1,25...0,63 мкм). 

Электромеханическая обработка использовалась как заключительная обработка 

резьбовой поверхности НКТ и позволила за один проход инструментального ролика 

получить градиентный слой высокой твердости, заменяя при этом две операции - 

закалку и шлифование. 

Выполненная работа позволит повысить ресурс и надежность, снизить 

трудоемкость изготовления и восстановления НКТ в нефтегазодобывающих 

предприятиях. 
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