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Цель работы – разработка технологии изготовления крутоизогнутых отводов 
с минимальной разнотолщинностью из труднодеформируемых сплавов с 
использованием жестких инструментальных штампов на универсальном 
листоштамповочном оборудовании. 

 Для определения особенностей процесса формоизменения заготовки  при 
изготовлении отводов применены экспериментальные методы исследования с 
моделирования технологического процесса на ЭВМ методом конечных элементов с 
использованием программного продукта ANSYS/LS-DYNA. 

Определены особенности формообразования  тонкостенных крутоизогнутых 
отводов из коррозионно-стойкой стали, алюминиевых и титановых сплавов и 
определены разнотолщинность полученных отводов, влияние коэффициента 
анизотропии на разнотолщинность. 
 


