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Перед тем, как рассмотреть вопрос обеспечения точности конических зубчатых 

колес, необходимо, во-первых, разобрать их классификацию и область применения. Затем 

проанализировать технические требования, предъявляемые к коническим зубчатым 

колесам. После чего разобрать методы обеспечения точности конических зубчатынх колес 

с круговыми и прямыми зубьями. 

Различают несколько видов конических зубчатых колёс, отличающихся по форме 

линий зубьев: с прямыми, тангенциальными, круговыми и криволинейными зубьями. 

Для любого зубчатого колеса в соответствующих степенях точности установлены 

нормы точности трех видов: кинематической точности, плавности работы и контакта 

зубьев. 

Точность конических зубчатых колес, обеспечивают выбором соответствующего 

метода нарезания колеса, зависящего, кроме требований к точности, от материала детали 

и вида заготовки. Кроме этого необходимо подобрать станок и режущий инструмент 

соответствующей точности. 

     Принципиально все способы нарезания конических колес можно свести к двум 

технологическим методам: обкатки и копирования. 

При нарезании по методу обкатки сопряженные поверхности зубьев получаются в 

результате зацепления нарезаемого зубчатого колеса с производящим колесом, роль 

которого выполняют режущие кромки инструмента.  

       Метод копирования применяется при нарезании сравнительно грубых передач, так как 

имеются трудности изготовления точного инструмента с фасонным профилем.  

       Контроль зубчатых колес является трудоемкой и сложной задачей, требующей 

специальных устройств. Для неответственных передач часто обходятся только контролем 

пятна контакта и шумом в зацеплении.  

       Исправление неправильно расположенной зоны касания можно выполнять как при 

помощи наладки станков, так и при помощи регулировки самого зацепления.   

Выводы  

1. Нормирование требований к точности конических зубчатых колес предполагает 

задание большого числа трудноконтролируемых параметров. 

2. Контроль неответственных передач часто ограничивают контролем пятна 

 

контакта и шумом в зацеплении. 

3. Обеспечение точности конических зубчатых колес осуществляется не только 

механической обработкой деталей, но и методом получения исходных заготовок, 

термической обработкой и сборкой зубчатого зацепления. 
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