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Обеспечение высокого качества поверхности у точных керамических деталей – 

сложная техническая задача. Наряду с низкой шероховатостью, ограничиваемой 

долями микрометров, специфическим требованием является отсутствие дефектов 

поверхности в виде сколов, микротрещин, микровыколов. 

 Совершенствование способов обработки керамики связано с изучением 

закономерностей сложного многофакторного процесса шлифования. 

Производительность, качество поверхности, износ и стойкость режущего инструмента, 

энергетические затраты зависят от марки керамического материала, характеристик 

алмазного инструмента, режимов и технологических особенностей оборудования.  

Настоящая работа представляет собой анализ решений по обработки 

керамических материалов, и является комплексной научно-технической проблемой.  

Решение данной проблемы сводится к выбору оборудования, режущего 

инструмента, оптимальных режимов резания, смазочно-охлаждающей технологической 

среды. 
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