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При литье ювелирных изделий в качестве формы для получения восковых 

моделей используются формовочные резины различных марок. 

Целью работы является выбор наиболее подходящей резины. Выбор резины 

зависит от таких параметров, как: 

• Тип изделия; 

• Геометрия изделия; 

• Материал мастер модели; 

• Серийность производства; 

• Производитель резины; 

• Цена. 

В работе рассмотрены резины для трех видов изделий: мелких, средних и 

крупных.  

Проведен сравнительный анализ каучуковой резины, силиконовой резины, 

силиконовой жидкой резины и силиконовой жидкой безусадочной резины в 

зависимости от их свойств, как: 

• Усадка; 

• Относительная плотность; 

• Вязкость; 

• Вид отверждения; 

• Длительность и температура вулканизации; 

• Прочность и эластичность на разрыв; 

• Твердость; 

• Количество компонентов и их процентное соотношение; 

• Производитель и цена. 

В результате анализа выбраны оптимальные виды резин для изделий различной 

сложности.  
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