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Наиболее распространенным процессом изготовления корпусных 
поковок типа «стакан» является технологический процесс, основанный 
на операции  обратного выдавливания. Одним из существенных 
недостатков этого процесса является наличие разностенности после 
штамповки. В статье рассматривается метод получения 
крупногабаритных поковок типа «стакан» комбинированным 
выдавливанием, позволяющий уменьшить разностенность и требуемые 
силы деформирования. Представлена схема деформирования, а также 
промоделирован процесс комбинированного выдавливания. 
Моделирование процесса выдавливания позволяет произвести поиск 
благоприятных геометрических параметров инструмента. 
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