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В настоящее время в связи с растущим объемом грузоперевозок происходит 

интенсивная реконструкция сети железных дорог, строительство бесстыковых и 

скоростных магистралей. Переход на рельсовые стали повышенной прочности при 

сварке рельсовых плетей связан с преодолением специфических трудностей, связанных 

со сложностью обеспечения необходимого качества сварных стыков.  

Качество сварных стыков оценивается методами неразрушающего контроля, а 

также испытанием контрольных образцов на статический трехточечный изгиб, при 

этом регламентируются минимальная разрушающая нагрузка и величина прогиба. 

Для оценки возможности получения сварных стыков рельсовой стали Э76Ф, 

удовлетворяющих требованиям СТО РЖД 1.08.002-2009 «Рельсы железнодорожные, 

сваренные электроконтактным способом» (минимальная разрушающая нагрузка – 1700 

кН, стрела прогиба -30 мм) были проведены опытные сварки образцов рельсовой стали 

Э76Ф на стационарной рельсосварочной машине К-1000 и последующие испытания. 

Проверка по критерию согласия Пирсона показала, что показатели качества 

распределены по нормальному закону. Было установлено, что типовой режим сварки 

требует корректировки для устранения негативного влияния нестабильности 

параметров режима на минимальные показатели пластичности металла сварного 

соединения.  

Для анализа минимальных требований к прочностным и пластическим 

свойствам металла сварного соединения рельсовой стали Э76Ф было проведено 

компьютерное моделирование поведения рельса при испытаниях на статический изгиб. 

Для моделирования использовался программный комплекс «СВАРКА», развиваемый в 

МГТУ им. Н.Э. Баумана. По результатам моделирования установлено, что 

минимальное значение пластичности металла сварного соединения при растяжении 

должно быть не ниже 8.3%, а минимальное значение прочности при растяжении не 

ниже 994 МПа. 
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