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Высокотемпературная деформация сварного шва способна вызывать появление 

такого рода дефектов как «горячие трещины». Горячие трещины – это хрупкие 

межкристаллические разрушения металла шва и зоны термического влияния, 

возникающие в твёрдо-жидком состоянии при завершении кристаллизации шва [1]. 

Образование горячих трещин возможно при сварке любых конструкционных 

материалов, особенно алюминиевых сплавов и аустенитных сталей. Так как данные 

материалы в основном используются для изготовления ответственных изделий, то 

изучение этого явления является очень актуальным [2]. 

Установление зависимости влияния схемы кристаллизации сварного шва на 

распределение высокотемпературной деформации в сварном шве может позволить 

лучше предсказывать появление горячих трещин. Также это позволит найти пути 

устранения данного типа дефектов с помощью изменения схемы кристаллизации 

сварного шва; что является особенно полезным, если иные способы снижения 

вероятности появления горячих трещин являются неэффективными или более 

сложными с технической точки зрения. 

В ходе исследования предпринята попытка с помощью графического метода 

показать влияние формы сварочной ванны и, как следствие, схемы кристаллизации на 

особенности распределения высокотемпературной деформации по ширине шва. 

Дальнейшим продолжением работы может быть проведение расчетов 

высокотемпературной деформации зоны сварного шва, находящейся в двухфазном 

твердо-жидком состоянии, с помощью метода конечных элементов. 
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