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Цель – повышение выявляемости, точности, интерпритации вида дефекта, 

определение эквивалентной площади дефекта, повышение производительности 

контроля. 

Амплитуда эхо-сигнала в ультразвуковой дефектоскопии измеряется 

относительным методом – сравнением эхо-сигнала от дефекта с каким-либо опорным 

сигналом, полученным тем же ПЭП от отражателя известной величины и 

геометрической формы.  

Весьма важно унифицировать процесс измерения. Размер дефекта должен 

выражаться через какую-то стандартизированную величину, воспроизводимую при 

любых измерениях. Поэтому в ультразвуковой дефектоскопии в качестве 

унифицированной единицы измерения принята эквивалентная площадь (эквивалентный 

диаметр) Sэ дефекта, которая измеряется площадью дна плоскодонного отверстия, 

расположенного на той же глубине, что и дефект, и дающего эхо-сигнал такой же 

амплитуды. Аналогично определяется эквивалентный диаметр. 

Применяют два способа измерения эквивалентной площади дефектов: с 

помощью образцов и по АРД-диаграммам. 

В данной работе проводится сравнительный анализ этих методов, а так же 

построена АРД-диаграмма для определения эквивалентной площади и настройки 

дефектоскопа на браковочный уровень для стали 09Г2С. А так же рассмотрена 

методика определения высоты развития протяженности дефекта по номограмме. 
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