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В работе исследована информативность амплитуд сигналов от вершин 

плоскостных и объёмных дефектов применительно к задаче оценки их остроты. 

В результате в работе исследован характер зависимости радиуса конца (остроты) 

объемно-плоскостных или объемных дефектов и амплитуды дифрагированного 

ультразвукового сигнала, создаваемого им. 

Результаты экспериментов показаны на Рис.1. 
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Рис.1. Экспериментальная зависимость амплитуды дифрагированного сигнала от радиуса 

вершины U-образного паза: 

а)- линейная регрессия для значений радиуса вершины паза больших 1,5 мм; б)- 

логарифмическая регрессия для значений радиуса вершины паза меньших 1,5 мм 

 

Согласно результатам эксперимента (рис.1), приходим к следующим выводам: 

-экспериментально построена зависимость амплитуды дифрагированного сигнала от 

радиуса вершины U-образного паза.  

-установлено, что при значениях радиуса паза, меньших длины волны, с увеличением 

радиуса паза, амплитуда дифрагированного сигнала возрастает по логарифмическому 

закону. При значениях радиуса паза, больших длины волны, амплитуда 

дифрагированного сигнала убывает по линейному закону с коэффициентом корреляции 

R2, равным 0,918. 
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