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Объектом исследования является технология сварки под флюсом с изменением 

баланса полярности сварочного тока. 

Цель работы – определить влияние полярности сварочного тока на 

формирование геометрических параметров шва при сварке под флюсом. 

В процессе работы были проведены эксперименты по наплавке электродного 

материала на пластины при изменении сварочного тока и баланса полярности 

сварочного тока. После наплавки были измерены геометрические параметры шва: 

ширина, высота усиления и глубина проплавления. 

В результате анализа данных выявлено, что высота сварного шва не зависит от 

баланса полярности сварочного тока, а зависит только от величины сварочного тока. 

Установлено, что с увеличением баланса полярности сварочного тока 

увеличивается глубина проплавления, и уменьшается высота усиления шва по 

линейному закону. Можно с достаточно высокой точностью предсказать глубину 

проплавления шва. 

Была построена математическая модель зависимости силы сварочного тока, 

баланса полярности тока и коэффициента формы проплавления.  

Таким образом, можно контролировать прожоги и изменять коэффициент 

наплавки при сварке под флюсом, так же появляется возможность с высокой точностью 

изменять все геометрические параметры шва: высоту усиления, ширину и глубину 

проплавления. 
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