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 В настоящее время большое внимание уделяется к точности геометрических 

размеров и качеству поверхности прецизионных бесшовных труб производимых на 

станах холодной прокатки труб. На качество труб влияет множество факторов как при 

процессе деформации трубы, так и при дальнейших операциях по обработке.  

 При процессе деформации трубы учитывают все возможные силы и их 

направления, возникающие в очаге деформации, что напрямую влияет на 

геометрические параметры производимых труб методом холодной прокатки. Форма 

деформирующего инструмента определяет характер протекания деформационных 

процессов трубы.  

 В данной работе рассматриваются и исследуются факторы, которые могут 

привести к появлению брака прецизионных труб при процессе прокатки на стане ХПТ 

6-15.  
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