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В статье «Исследование влияния технологических факторов на характер 

распределения получаемых остаточных напряжений, получаемых при обработке сталей 

лезвийным инструментом» рассматривается такой вопрос, как влияние различных 

технологических факторов (геометрические параметры инструмента, материал 

заготовки, режимы резания) на характер распределения остаточных напряжений.  

Статья состоит из трёх основных частей: введение, основная часть, выводы.  

Во введении рассматриваются основные сведения об остаточных напряжениях и 

причины их возникновения. Существуют три основные причины возникновения 

остаточных напряжений: неравномерные пластические деформации в зоне резания, 

высокие температуры, сопровождающие процесс резания и структурно-фазовые 

превращения, происходящие на поверхности заготовки.  

В основной части рассматриваются технологические факторы, которые 

оказывают влияние на характер остаточных напряжений (растягивающие или 

сжимающие) в поверхностном слое заготовки. Анализируются литературные 

источники, в которых представлены экспериментальные исследования влияния 

следующих факторов: геометрические параметры режущего инструмента, режимы 

резания, обрабатываемый материал. Анализируется влияние сжимающих и 

растягивающих остаточных напряжений на эксплуатационные свойства деталей. В 

результате анализа выявляется, что сжимающие остаточные напряжения благоприятно 

влияют на эксплуатационные свойства деталей, работающих в определенных условиях 

(например, на изгиб и растяжение). 

В выводах приводятся указания по выбору таких параметров технологических 

факторов, которые позволяют получить сжимающие остаточные напряжения в 

поверхностном слое детали.   
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