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 Целью выполнения данной научно-исследовательской работы является 

установление зависимости амплитуды дифрагированного акустического сигнала от 

радиуса кривизны несплошности в материале изделия при дифракционном 

амплитудно-временном методе контроля (ДАВ).  

 Объектом исследования является дифракционный амплитудно-временной метод 

ультразвукового контроля. Исследования проводились на образцах с искусственными 

дефектами в виде пазов, которые моделируют дефекты с различным радиусом 

кривизны вершины. Подобные вертикально-ориентированные дефекты характерны для 

сварных соединений, получаемых контактной сваркой оплавлением, а их 

идентификация вызывает сложности в процессе ультразвукового контроля.  

 Схема эксперимента представлена на рисунке 1: 

 

1 – дефектоскоп; 2 – излучающий преобразователь; 3 – контролируемый образец; 4 – приемный 

преобразователь 

Рисунок 1 - Экспериментальная схема контроля 

 

Преобразователи располагаются на образце симметрично относительно оси 

искусственного дефекта. Посредством регулирования расстояния межу 

пьезопреобразователями на дефектоскопе определяется максимальная амплитуда 

акустического сигнала, дифрагированного от вершины паза.  

На каждом образце проводилась серия измерений. Результат усреднялся с 

помощью статистических методов. В процессе эксперимента били исследованы десять 

образцов с различными раскрытиями искусственного дефекта.  

Обработанные результаты эксперимента представлены на рисунке 2: 
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Рисунок 2 – Зависимость амплитуды от радиуса кривизны искусственного дефекта 

 Как видно из зависимости, амплитуда акустического сигнала возрастает до 

значения диаметра вершины дефекта 2 мм, затем снижается вплоть до последнего 

значения диаметра 7 мм.  Результаты эксперимента позволяют судить о нелинейной 

зависимости амплитуды акустического сигнала от радиуса кривизны вершины 

искусственного дефекта. 
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