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Выполнен анализ источников энерго- и ресурсосбережения при технологической 

автоматизации беспрерывных сортопрокатных станов. Рассмотрено три группы систем 

технологической автоматизации: системы управления скоростным режимом прокатки, 

системы раскроя, системы автоматизированного контроля процесса термоупрочнения. У 

производителя сортового проката основной эффект энерго- и ресурсосбережения от 

технологической автоматизации достигается за счет сокращения времени настройки 

режимов технологического процесса, а у потребителя - от повышения качественных 

характеристик товарного проката. 

Основными задачами, которые решает технологическая автоматизация 

непрерывных сортопрокатных станов, является настройка и поддержание рациональных 

режимов ведения технологического процесса, минимизация потерь металла, сокращение 

внеплановых простоев. 

Для таких массовых производств, как металлургическое, в частности, для 

непрерывных прокатных станов решение данных задач является наиболее актуальным 

и с точки зрения энергосбережения.  

Косвенный эффект энергосбережения может быть получен и при автоматизации 

процесса термоупрочнения арматурного проката. 

Арматурный прокат является наиболее массовым видом сортопрокатной 

продукции. Использование при его производстве процесса термоупрочнения позволяет 

сократить использование дорогостоящих легирующих элементов для получения 

требуемого комплекса механических свойств 
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