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Актуальность работы 
Прессованием можно производить профили сложной конфигурации, в том числе 

из весьма малопластичных сплавов. Для повышения качества поверхности изделий 
используют способ прессования с пресс-рубашкой. Однако это увеличивает время 
цикла для дополнительных операций, включая продавливание специального зачистного 
диска через полость контейнера, что ощутимо снижает производительность процесса 
при прессовании ряда высоколегированных сплавов. В работе поставлена цель 
сокращения времени цикла прессования за счёт применения комбинированной 
прессшайбы, выполняющей одновременно функции зачистного диска. 

Научная новизна работы 
Моделированием в вычислительной среде QForm (программный продукт 

компании «КванторФорм») исследована кинематика течения металла при прессовании 
с использованием различных вариантов конструкций комбинированной пресс-шайбы, 
изучены поля напряжений в инструменте и другие силовые характеристики процесса 
прессования.  

Результаты и выводы 
Сравнением различных результатов моделирования в вычислительной среде 

QForm определены рациональные размеры пресс-шайбы, включая геометрию полости 
для сбора пресс-рубашки. Анализом циклограммы работы современного 
горизонтального пресса усилием 25 МН установлено, что применением предлагаемой 
комбинированной пресс-шайбы можно сократить цикл прессования изделий из 
тяжелых цветных сплавов типа нейзильберов на 18-25 секунд и повысить 
производительность агрегата на 5-12%. 
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