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 Рассматривается изделие – подвижный магнитопровод. Он состоит из 

следующих частей: немагнитные вставки между воздушными зазорами, внутреннее 

основание магнитопровода, внешнее основание магнитопровода. Внешнее и 

внутреннее основание магнитопровода состоят из материала сталь 10 (ГОСТ 1050-88), 

немагнитные вставки из кольца марки 12Х18Н10Т (ГОСТ 5632) 

В качестве симулятора заготовки магнитопровода использовалось лицензионное 

программное обеспечение ANSYS Workbench 2020 R1. Необходимо было изучить 

построение сварочно-термических циклов в данном программном комплексе и их 

снятие с плоской модели магнитопрвоода в нескольких точек вдоль сварного шва.  

Был подробно изучен процесс подготовки термопар к снятию сварочно-

термических циклов, а также их приварка к около-шовной зоне на опытных образцах в 

лаборатории. 

Проведение верификации осуществляется с использованием ранее 

разработанной в программном комплексе модели, которая представляет из себя 

процесс лазерной сварки плоского образца, имитирующего круговой шов искомого 

изделия – магнитопровода. 
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