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Сплавы на основе титана обладают высокой удельной прочностью, 

жаропрочностью и низкой плотностью. Сочетание высоких эксплуатационных 

характеристик и низкой плотности позволяет применять данные сплавы в авиастроении, 

ракетостроении, кораблестроении и химической промышленности [1]. 

Уникальное сочетание повышенной удельной прочности и коррозионной 

стойкости во многих агрессивных средах, высоких пластических свойств и вязкости 

разрушения при комнатной и умеренных температурах, хорошей свариваемости в 

тонких и толстых сечениях, низких коэффициентов термического расширения и 

теплопроводности, немагнитности, высокой температуры плавления и малой склонности 

к радиационному распуханию – определили их широкое применение в судостроении, 

авиакосмостроении, медицине, нефтяной и в других областях промышленности [2-6,8-

9]. Механические свойства титана зависят от наличия таких примесей как водород и 

кислород. Водород, присутствуя в незначительных количествах выделяется в виде 

тонких хрупких пластин гидридной фазы на границах зерен, что значительно 

охрупчивает титановые сплавы. Это вынуждает проводить обработку не в аммиаке, а в 

тщательно очищенном от кислорода и влаги азоте, что значительно увеличивает 

стоимость проведения обработки и конечного изделия. Все это в некоторой степени 

обусловливает возникновение механических и термических внутренних напряжений, 

которые наряду с высокой дефектностью кристаллической решетки титана, 

способствуют образованию значительной концентрационной неоднородности 

распределения легирующих элементов и неоднородности протекания структурных и 

фазовых превращений.  

Одним из подходов к решению этой проблемы является создание 

регламентируемой структуры путем управления структурными и фазовыми 

превращениями в промышленных титановых сплавах [2,8]. Проведен обзор научно-

технической информации о титановых сплавах и их термической обработки, описана 

методика проведения исследований. Проведены исследования по выявлению влияния 

варьирования параметрами режимов электромеханической обработки на структурно-

фазовые превращения в титановых сплавах, на распределение неметаллических 

включений в зоне получаемых треков.  

Экспериментально установлено, что наибольшее градиентное упрочнение 

достигается в поверхностном слое на глубинах до 1,2 мм. Твердость поверхностного 

слоя при этом увеличивается с 384 HV до 528-530 HV.  
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