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Развитие робототехники и высокотехнологичных грузоподъёмных устройств 

обусловливают необходимость в материалах, способных обеспечить высокую несущую 

способность при малых геометрических размерах элементов конструкции. Одним из таких 

материалов являются низкоуглеродистые высокопрочные стали, которые помимо 

указанного сочетания свойств имеют относительно невысокую стоимость. Поэтому в 

настоящее время объёмы их потребления динамично растут.  

 

Проведенный анализ известных производителей стали и предлагаемых ими продуктовых 

линеек [1] показал, что на мировом рынке имеются продукты с пределом текучести вплоть 

до 1100 МПа. В РФ наблюдается определенное отставание от мирового уровня: освоены 

технологии, позволяющие получить предел текучести листового проката на уровне 700 

МПа. 

 

В ходе работы также изучены открытые публикации [2-5 и др.] и определены основные 

параметры, необходимые для разработки технологического процесса производства 

материалов данного класса: требования к структуре, примерный химический состав, общие 

требования к технологическому процессу. Установлено, что рассматриваемые виды 

продукции потенциально могут быть освоены в условиях российских металлургических 

предприятий. Однако это потребует реализации комплекса работ как по определению рамок 

реализуемости процесса, так и непосредственно по разработке самих технологий. 
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