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В	 современном	 мире	 существует	 множество	 различных	 станов	 холлодной	
периодической	прокатки	труб	валкового	 типа,	 которые	позволяют	прокатывать	
трубы	 в	 огромном	диапазоне	 размеров	наружного	 диаметра	и	 толщины	 стенки.	
Холодная	 прокатка	 труб	 обеспечивает	 хорошее	 качество	 изделий,	 высокую	
точность	размеров	выпускаемой	продукции	при	безотходном	производстве.		
	 В	настоящее	время	существует	стан	ХПТ6-20,	который	служит	для	прокатки	
труб	с	наружным	диаметром	от	6	до	20	мм.	На	практике	же	было	выявлено,	что	
получить	трубы	диаметром	меньше	8	мм	не	представляется	возможным	на	данном	
стане,	что	приводит	к	браку	труб.		
	 При	выяснении	причин	было	выявлено,	что	главным	фактором	брака	при	
производстве	 стала	 недостаточная	 жесткость	 стана.	 Существует	 множество	
различных	 способ	 повышения	 жесткости	 клети	 стана.	 Так	 как	 данный	 стан	 не	
позволяет	 прокатать	 трубу	 диаметром	 6	 мм,	 было	 предложено	 провести	 его	
реконструкции.	
	 Суть	данного	действия	заключается	в	реконструкции	данного	стана	путем	
уменьшения	 габаритов	 клети	 и	 всех	 ее	 составляющих,	 при	 сохранении	 нижней	
части	клети,	взаимодействующей	со	станиной	стана,	что	позволит	на	данном	стане	
прокатывать	трубы	диаметром	8-20	мм,	при	меньших	габаритах	самой	клети.	
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