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Целью работы является обзор и сравнение аддитивных способов изготовления 

крупногабаритных заготовок деталей из металла с использованием 

высококонцентрированных источников энергии.  

На сегодняшний день аддитивное производство включает широкий ряд 

технологий 3D-печати с использованием различных материалов. Однако наибольший 

интерес для машиностроения представляют технологии изготовления металлических 

изделий. 

В работе были рассмотрены следующие технологии печати металлом: 

1. Селективное лазерное сплавление; 

2. Селективное лазерное спекание; 

3. Электронно-лучевое плавление; 

4. Плазменная наплавка; 

5. Прямое лазерное выращивание (нанесение). 

Выводы: 

Селективное лазерное сплавление и спекание характеризуются большим 

расходом металлического порошка и высокой точностью размеров. Для 

крупногабаритных заготовок расход порошка должен быть минимален, а точность 

размеров доводится механической обработкой. Электронно-лучевое плавление 

предполагает обязательное наличие вакуума, что, в свою очередь, требует 

дорогостоящих вакуумных камер и сложных в обслуживании систем создания 

высокого вакуума.  

На основании проделанного обзора и анализа различных характеристик данных 

технологических процессов, можно сделать вывод, что наиболее рентабельным и 

эффективным процессом для изготовления крупногабаритных металлических заготовок 

является прямое лазерное выращивание. 
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