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Одним из основных дефектов, появление которых возможно при эксплуатации 
корпусов реакторных установок ВВЭР, являются поднаплавочные трещины. Указанные 
дефекты, как правило, могут располагаться в зоне сплавления аустенитной наплавки с 
основным металлом, ориентированы перпендикулярно поверхности корпуса реактора, 
и имеют незначительное раскрытие. Все вышеуказанные факторы затрудняют их 
выявление неразрушающими методами контроля. 

В последнее время в НПО «ЦНИИТМАШ» предложен корневой «эхо-
зеркальный» метод контроля. Проведенные в работе исследования показали хорошую 
выявляемость моделей дефектов, имитирующих поднаплавочные трещины. Для 
выполнения исследования был разработан преобразователь, теоретически и 
экспериментально определены его параметры. Разработку целесообразно применять 
для выявления дефектов при автоматизированном контроле. 
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