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Ролики машин непрерывного литья заготовок (МНЛЗ) работают в тяжелых 
условиях высоких температур, нагрузок и агрессивной коррозионной среды. В 
процессе эксплуатации ролики МНЛЗ изнашиваются и требуют восстановления 
размеров и свойств. Для этого обычно используется процесс автоматической наплавки 
под флюсом.    

Восстановление геометрии проводят наплавкой проволокой Нп-30ХГС для 
получения прочного слоя. В процессе наплавки важно поддерживать правильный 
тепловой режим, чтобы предотвратить образование холодных трещин (ХТ) в основном 
металле и наплавленном слое. Проверка стойкости к ХТ проводилась с использованием 
программного комплекса «Свариваемость легированных сталей». 

Коррозионная стойкость обеспечивается за счет применения высоколегированной 
проволоки Св-12Х13 при наплавке последних слоев. При этом важно сохранить хром 
внутри зерен металла, а не в виде карбидов, чтобы обеспечить стойкость металла к 
межкристаллитной коррозии (МКК). 

Для проверки был проведен расчет термических циклов для определения 
времени пребывания наплавляемого металла в критическом интервале температур. 
Допустимое время было определено по диаграмме температурно-временных областей 
чувствительности стали типа 12Х13 к МКК. Проведенные расчеты показали, что 
технология наплавки обеспечивает стойкость наплавленного слоя к МКК.  
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