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Дополнительная горячая присадка представляет собой материал, который в 
заранее нагретом состоянии подается в “хвостовую” часть сварочной ванны для 
улучшения производительности наплавки. Использование горячей присадки в сварке 
требует точного расчета, в связи с этим для эффективности использования 
дополнительной горячей присадки необходимо правильно назначить режим её нагрева. 

Целью представляемой работы является разработка такой методики расчёта.  
Для этого существует необходимость в рассмотрении процесса в два основных этапа: 
1) нагрев протекающим током на воздухе  
2) нагрев с последующим расплавлением в жидком металле сварочной ванны  

Сначала необходимо определить, с какой температурой проволока должна 
поступить в сварочную ванну, чтобы обеспечить заданную производительность 
расплавления. Для этого нужно рассматривать второй этап, потом по заданной 
температуре нагрева, скорости подачи и вылету определяется значение тока нагрева на 
основе закона Джоуля-Ленца.  

Использование данной методики позволит обоснованно назначить режим 
нагрева дополнительной горячей присадки.  
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