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Открытие в конце 20 века наноструктур, в  частности нанотрубок, обладающих 

уникальными свойствами, такими как высокая прочность, теплопроводность, 

электропроводность и другие, находит свое применение в технике. Важной 

особенностью применения нанотрубок является использование тубулярных 

наноструктур для улучшения механических свойств сталей и сплавов. 

Нанотрубка представляет собой полый стержень, диаметр которого измеряется в 

нанометрах. Выделяют два основных вида нанотрубок: углеродные и неуглеродные 

(далее УНТ и НуНТ соответственно).   

Углеродные нанотрубки могут использоваться для упрочнения поверхностного 

слоя стали. Применение нанотрубок в зоне высокотемпературного воздействия на сталь 

позволяет повысить упругие свойства в тонких поверхностных слоях и исключить 

появление микротрещин. 

Целью работы является получение определенных свойств поверхностного слоя 

сталей, путем применения комбинированного способа упрочнения: 

электромеханической обработки с добавлением в высокотемпературную зону 

дисперсной жидкости, содержащей УНТ. 

Известно, что нанесение углеродных наноматериалов с последующей обработкой 

высокоинтенсивными источниками энергии многократно увеличивает микротвердость 

стальной поверхности. 

Такое применение нанотрубок в зоне обработки важно при обработке 

сложнопрофильных поверхностей, резьбы, галтелей и других. 
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