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Восстановительная наплавка с использованием магнитного флюса требует 
тщательного подбора состава шихты, поскольку ее состав непосредственно влияет на 
характеристики полученного наплавленного слоя.  

При наплавке важно обеспечить требуемые свойства металла шва. Образование 
холодных трещин в основном предотвращается технологическими методами путем 
рационального выбора теплового режима наплавки. Стойкость к горячим трещинам 
обеспечивается за счет уменьшения содержания углерода и вредных примесей (сера, 
фосфор) в наплавленном слое, твердость металла шва напрямую зависит от 
химического состава шихты. 

Подбор состава магнитной шихты представляет собой обратную задачу по 
сравнению с определением химического состава наплавленного слоя. Для решения 
прямой задачи была определена методика расчета состава электродной капли, расчета 
потерь химических элементов в дуговом промежутке и химического состава 
наплавленного металла. Для проверки был проведен тестовый расчет. 
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