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Применение спиральных сверл имеет широкое распространение. 

Конструкция сверла предполагает переточку при достижении максимально 

допустимой величины износа. 

На заточной операции происходит снятие материала с задней поверхности 

сверла, обновляется режущая кромка, смещаясь вглубь инструмента. 

Согласно существующим нормативам к заточке сверла применяется ряд 

требований: 

 определенная величина заднего угла в цилиндрическом сечении; 

 угол 2φ при вершине сверла; 

 симметричность заточки кромок. 

Требования к форме задней поверхности в нормативной документации 

отсутствуют. Согласно технической литературе существует несколько основных форм 

задней поверхности:  

 плоская; 

 коническая; 

 винтовая; 

 цилиндрическая; 

 специальная фасонная. 

В процессе исследования проведен анализ рекомендаций по форме заточки 

задних поверхностей спиральных быстрорежущих сверл. Имеющиеся в литературе 

рекомендации по выбору формы заточки главных задних поверхностей основаны на 

сложности, трудоемкости заточных операций, а также наличии необходимого 

заточного оборудования и оснастки. 

Выявлен ряд противоречий и отсутствие сравнительного анализа для сверл с 

одинаковыми геометрическими параметрами, но разной формой задней поверхности. 

Имеющиеся в литературе рекомендации содержат расчетные формулы для 

геометрических параметров сверла и настройки заточного оборудования. В результате 

моделирования рабочей части спирального сверла диаметром 12 мм для обработки 

конструкционных сталей согласно рекомендациям для плоской, конической и винтовой 

поверхности была выявлена существенная разница задних углов на главной режущей 

кромке для разных форм задних поверхностей. 

Моделирование рабочей части спирального сверла с плоской, конической и 

винтовой задней поверхностью при условии равенства значений угла 2φ и главного 

заднего угла выявили существенные отличия в геометрии режущего клина, влияющие 

на его прочность и износостойкость. 
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Вывод: форма главной задней поверхности спиральных быстрорежущих сверл 

определяет ресурс работы сверла и требует разработки алгоритма выбора формы 

заточки задних поверхностей спиральных сверл. 
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