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Технология профилирования листового металла активно применяется в 

вагоностроительной отрасли для производства деталей вагонов поездов. На рисунке 1 

показан чертеж вагоностроительного профиля «Пояс боковины», входящий в состав 

сборки вагонов московского метрополитена. На рисунке 2 изображен профиль в 

составе вагона. 

 

Рисунок 1 - Профиль «Пояс боковины» 

 

 Данная работа посвящена исследованию работоспособности разработанных 

схемы формоизменения и валковой оснастки для производства профиля. На рисунке 3 

изображена схема формоизменения листа в профиль. По данной схеме 

формоизменения была разработана черновая версия валковой оснастки. 

Работоспособность схемы, и следовательно, оснастки была подтверждена 

моделированием методом конечных элементов.  
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Рисунок 2 - Профиль в сборе с составляющими вагона 

По черновой версии валковой оснастки разработана улучшенная версия с учетом 

требований профилегибочного оборудования и соблюдением технологичности 

конструкций валков, при этом углы подгибки остались неизменными. Были 

исследованы влияния внесенных изменений в конструкции на качество получаемого 

профиля, а также на энергосиловые параметры процесса. 

 

 
Рисунок 3 – Схема профилирования листового металла 
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