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Инконель 718 – жаропрочный никель-хромовый сплав, легированный ниобием, молибденом, титаном и алюминием. В настоящее время благодаря его уникальным свойствам и развитию технологий получил широкое применение не только в аэрокосмической отрасли, но и в энергетике и автомобилестроении, высоко востребован в нефтехимической и газонефтяной отрасли.
Азотирование сплава 718 является эффективным методом химико-термической обработки (ХТО), направленным на повышение его триботехнических характеристик, поскольку существенным недостатком данного материала является его низкая износостойкость. В общем случае применяются как газовое, так и плазменное (ионное) азотирование. Ключевая особенность процесса заключается в формировании на поверхности тонкого упрочненного слоя, состоящего из метастабильной фазы — азотистого аустенита, представляющего собой твердый раствор азота в (-железе, что обеспечивает упрочнение без образования грубых нитридов. 
Целью данной научно-исследовательской работы является сравнительный анализ двух способов азотирования сплава Инконель 718 и определение оптимального режима обработки для достижения наилучших свойств.
В соответствии с целью работы были сформулированы следующие задачи исследования.
1. Изучить процессы азотирования сплава Инконель 718.
2. Исследовать структуру и морфологию диффузионных слоев, формирующихся при каждом из рассматриваемых способов обработки.
3. Измерить микротвердость сплава 718 после азотирования.
4. Сравнить полученные результаты с исходными характеристиками материала до проведения ХТО.
5. Определить оптимальный способ обработки, обеспечивающий формирование равномерных диффузионных слоев с наилучшими эксплуатационными свойствами.
В ходе выполнения научно-исследовательской работы были изучены процессы азотирования сплава Инконель 718. Проведен сравнительный анализ двух способов химико-термической обработки: вакуумного азотирования в среде аммиака с термической депассивацией и газового азотирования в атмосфере аммиака с добавлением хлорида аммония для химической депассивации.
В результате эксперимента исследована структура и морфология сформировавшихся диффузионных слоев, выполнена оценка их равномерности при каждом из рассматриваемых способов обработки. Выполнены измерения микротвердости упрочненной поверхности, на основе чего проведено сравнение полученных характеристик с исходными свойствами материала до химико-термической обработки.

Стало возможным обосновать и экспериментально подтвердить оптимальный способ обработки, обеспечивающий формирование равномерных диффузионных слоев.
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