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При моделировании холодной объемной штамповки одним из наиболее важных 

факторов, влияющих на сходимость результатов моделирования с технологическим 
процессом, является реологическая модель материала. В отличие от случая горячей 
штамповки, где силы и напряжения в инструменте играют менее значительную роль, в 
холодной штамповке этот вопрос стоит более остро. Реологическая модель из 
стандартных баз данных может иметь расхождение со свойствами реального материала 
до 15-20%, так как основана на данных справочников и лабораторных исследований, не 
учитывает состояние поставки, старение материала. 

В статье описана методика уточнения материала для программы QForm на 
примере стали 40X для холодного деформирования. Методика основана на проведении 
эксперимента, моделировании этого эксперимента и сравнении полученных данных. 
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