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Основными функциями литниково-питающих систем являются заполнение 

формы за расчетное время с минимальными тепловыми потерями и обеспечение 
рационального распределения температуры в отливке к концу заполнения формы. 

В результате использования литниково-питающей системы для получения 
отливки типа «Крышка» на заводе на выходе получались отливки с браком в виде 
усадочных раковин до 12%. 

Задачами данной работы являлась: 
1. Разработка трехмерной модели блока и модели литниково-питающей 

системы.  
2. Моделирование процесса заполнения формы, анализ полученных данных, 

выявление недостатков стандартной литниково-питающей системы применяемой на 
автозаводах.  

3. Оптимизация стандартной литниково-питающей системы. 
По полученным на заводе чертежам отливки и оснастки в программе SolidWorks 

была разработана 3D-модель литниково-питающей системы: 

Рис. 1. 3D-модель  
литниково-питающей  
системы 

 
 

Характеристики литниковой системы: 
1. Количество отливок в звене – 4. 
2. Количество звеньев – 13. 
3. Металлоемкость формы (масса жидкого металла) – 18.27 кг. 
4. Масса отливки – 112.81 г. 
5. Масса литниковой системы – 12.41 кг. 
6. Габариты отливки – 100х80х18. 
7. Температура заливки – 1863К. 
8. Время заливки – не более 10с. 
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