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Известно, что высокоточные трубы получают методом холодной прокатки. Как 

правило, для этого используют способы прокатки на станах продольной холодной 
периодической прокатки труб валкового типа (ХПТ) и станах холодной прокатки труб 
роликами (ХПТР). Именно эти станы получили наибольшее распространение в 
промышленности, как наиболее производительные и экономичные машины, пригодные 
для массового производства высокоточных труб. Это объясняется рядом преимуществ. 

Способ периодической прокатки труб на станах ХПТ и ХПТР позволяет 
получать трубы с высокой точностью размеров: допуски на внутренний и наружный 
диаметр могут быть выдержаны в пределах 4…9 классов точности;  чистота наружной 
и внутренней поверхностей достигает 9…10 классов точности. Разовые обжатия 
достигают  80…85% за один проход. Прокатка на станах ХПТ и ХПТР позволяет 
достичь значительного упрочнения металла за счет больших деформаций и дает 
возможность прокатывать  трубы из труднодеформируемых материалов, вследствие 
благоприятной схемы деформаций. На станах ХПТ и ХПТР возможно прокатывать  
тонкостенные  трубы и трубы переменные по диаметру и толщине стенки. 

Постоянно ведутся исследования  по повышению эффективности работы станов 
холодной прокатки. Среди  них можно выделить следующие направления: 

1.  Создание длинноходовых станов ХПТ. 
2.  Создание  и  использование многониточных  станов ХПТ, ХПТР. 
3.  Применение теплой прокатки. 
4.  Изменение в режимах подачи и поворота - подача и поворот перед 

прямым и обратным ходом. 
5.  Создание станов, использующих непрерывную подачу. 
6.  Разработка и применение новых калибровок рабочего инструмента 

(оправки с криволинейной образующей). 
7.  Создание способа и оборудования периодической прокатки 

одновременно двумя парами последовательно расположенных рабочих валков 
(тандем). Это может быть последовательно расположенные клети ХПТ или 
чередовангие клетей ХПТ и ХПТР, что позволяет вести «послойную» прокатку и 
получать особо тонкостенные трубы. 

8.  Пилигримовая прокатка  в стационарной клети (ХПТС). 
9.  Создание станов непрерывной прокатки. 
В статье подробно рассмотрены преимущества и недостатки каждого 

направления.  
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