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В настоящее время керамическая оболочка является универсальным способом 
изготовления формы при литье по выплавляемым моделям. Методики изготовления 
керамических оболочек хорошо изучены и широко применяются на практике. 

Также, помимо этого, всем хорошо известного способа, литейную форму можно 
изготовить из наливной формовочной смеси. Данный способ широко используется в 
ювелирном и стоматологическом литье. Он позволяет значительно снизить 
трудоемкость, время изготовления формы, улучшить качество поверхности, 
заполняемость, прокрашиваемость, выбиваемость. Главным недостатком данного 
способа является низкий диапазон рабочих температур наливных смесей, широко 
распространенных на данный момент, что резко ограничивает область их применения.  

В данной работе проводится исследование по определению универсального 
наливного состава с последующим изготовлением отливок из нержавеющей стали. 
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